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Weltweit erste vollautomatische, digitalisierte Anlage zur Riickgewinnung von
Zukunftsmaterialien nimmt in Tianjin den Betrieb auf

Dongguan, China (ots/PRNewswire) -

Inmitten des weltweiten Strebens nach einer Kreislaufwirtschaft hatDataBeyond Technology die Tianjin
Baoyuan Materials Recovery Facility (MRF) erfolgreich entworfen, gebaut und vollstandig in Betrieb genommen.
Diese bahnbrechende Anlage integriert Automatisierung, Digitalisierung und intelligente Systeme, um neue
MaRstdbe fiir die Recyclingindustrie zu setzen, und zeigt, dass China in der Lage ist, den industriellen Wandel und
die Modernisierung in diesem Sektor voranzutreiben.

Automatisierung: Effizienz durch Technologie

Die Tianjin Baoyuan MRF nutzt vollautomatische Produktionslinien, um hocheffiziente Recyclingprozesse
bereitzustellen.

e Tagliche Verarbeitungskapazitdt von 50 Tonnen: Die Anlage ubertrifft herkémmliche
Riickgewinnungsverfahren bei weitem, da sie automatische Zufiihrungs- und intelligente Sortiersysteme
einsetzt, die den manuellen Arbeitsaufwand erheblich reduzieren, Kosten senken und Betriebsfehler
minimieren.

e Prazises Sortieren liber mehrere Kategorien hinweg: Die fortschrittlichen optischen Sortiergerate von
DataBeyond verarbeiten effizient verschiedenste Materialien, darunter hochwertige Flaschen bestimmter
Marken, hochwertige klare Flaschen, blaue und klare Flaschen, griine Flaschen, Speiseschalen, Metalle, Glas
und verschiedene Kunststoffe. Diese Technologien erhéhen nicht nur die Sortiergeschwindigkeit, sondern
verbessern auch die Sortierqualitat, so dass hochwertiges Material fur die nachgeschaltete Verarbeitung
gewahrleistet ist.

e Optimierte Zuweisung von Arbeitskraften: Durch die vollstandige Automatisierung erreicht die Tianjin
Baoyuan MRF die ideale Synergie zwischen dem ,Ersatz von Menschen durch Maschinen" und der
,Rationalisierung zur Steigerung der Effizienz" und setzt damit einen entscheidenden Meilenstein in der
Entwicklung der Branche.

Digitalisierung: Transparenz in der Betriebsfiihrung

Digitalisierung steht im Zentrum der Tianjin Baoyuan MRF, mit einem intelligenten Abrechnungssystem, das jede
Stufe des Prozesses umfasst, vom Wiegen des Abfalls, der Preisgestaltung und dem Abzug von Verunreinigungen
bis hin zur detaillierten Sortierung, Datenanalyse, Riickverfolgbarkeit, Aggregation und Lagerung. Dieses robuste
digitale Backbone ermdglicht ein transparentes und effizientes Facility Management.

o Riickverfolgbarkeit von Daten: Jede Charge der eingehenden Materialien kann bis zu bestimmten
Lieferanten oder Abfallstationen zuriickverfolgt werden, wodurch eine transparente und
verantwortungsvolle Lieferkette gewahrleistet wird.

e Echtzeit-Analytik: Das System sammelt und analysiert kontinuierlich Daten tber die
Materialzusammensetzung und liefert wissenschaftliche Erkenntnisse, die als Grundlage fir
Produktionsentscheidungen dienen.

e Umfassende Partner-Profile: In den digitalen Archiven der einzelnen Partner werden wichtige Daten wie
Lieferhaufigkeit, Materialzusammensetzung und Jahresvolumen festgehalten, was zu einem optimierten
Betrieb und einer langfristigen Zusammenarbeit fihrt.

o Transformation der Industrie: Durch die Einbettung der Digitalisierung in die Betriebsabldufe geht die
Anlage von einem erfahrungsbasierten Management zu einem datengesteuerten Ansatz tber, der sowohl die
Standardisierung als auch die Effizienz in der Recyclingbranche férdert.

Intelligenz: Flexibilitat fur Marktanpassung

Intelligente Systeme verleihen der Tianjin Baoyuan MRF die Flexibilitdt, sich an die sich stdndig verandernden
Marktanforderungen anzupassen.

¢ Dynamischer Betrieb: Die Anlage kann die Sortierkategorien und Betriebsarten nahtlos an die
Marktbedurfnisse anpassen und bietet so eine unvergleichliche Flexibilitdt und Zweckdienlichkeit.



e Erlernen neuer Materialprofile: Intelligente Sortieranlagen sind in der Lage, die Merkmale neuer Abfallarten
durch Aktualisierung ihrer Datenbank schnell zu ,erlernen”, was kontinuierliche prazise Sortiervorgange
gewadbhrleistet.

o Nachhaltige Wettbewerbsfahigkeit: Die anpassungsfdhige Produktionskapazitdt erméglicht es dem Werk,
in einem sich schnell verandernden Markt die Nase vorn zu haben, schnell auf Verdnderungen zu reagieren
und gleichzeitig seinen Wettbewerbsvorteil zu wahren.

DataBeyond Technology: Wegweisende Produktivitdt im Recycling

Die Tianjin Baoyuan MRF dient als Erfolgsmodell fiir die Recyclingindustrie. Durch die innovative Integration von
Automatisierung, Digitalisierung und Intelligenz beweist DataBeyond Technology einmal mehr seine
Fahrungsrolle bei der Férderung hochwertiger, durchgangiger Ablaufe im Bereich der Recyclingmaterialien. Dieser
Meilenstein unterstreicht das Engagement des Unternehmens, eine ressourceneffiziente Gesellschaft aufzubauen
und das Wachstum der Kreislaufwirtschaft voranzutreiben.

Weitere Informationen: https://www.databeyond.com

Video - https://www.youtube.com/watch?v=u_ib4NT6Dr0
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